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® Spritzvorrichtung 2um Beschichten von Prtiftafein mit Lacken. 

© Bekannte Spritzvorrichtungen beschichten eine 
Pruftafel von unten nach oben, wobei der Spritzweg 
in etwa 2-formig verlauft Durch die starke Uberlap- 
pung in den Wendebereichen wird die Lackbelegung 
ungieichmaflig. Die neue Spritzvorrichtung soil Pruf- 
tafeln gleichmaSig beschichten, und zwar mit so 
definierten Bedtngungen, dafl die Beschichtung re- 
produzierbar ist. 

Die neue Spritzvorrichtung weist ein Getriebe 
aus, daj3 den Vertikaihub der Spritzpistoie nur dann 
zufaflt, wenn die DUse der Spritzpistoie in einer 
Position seitiich neben der Pruftafel ist. 
- Prufung von Lacken. 
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Spritzvorrichtung zum Beschichten von Pruftafeln mit Lacken 



Oie Erfindung betrifft eine Spritzvorrichtung 
zum Beschichten von Pruftafeln mit Lacken, wobei 
auch Mehrschichtlacke vorgesehen sein konnen. 

Zum Beurteilen mancher Eigenschaften von 
Lacken ist es notwendig, Probespritzungen durch- 
zufuhren. So kann man beispieisweise die Deckfa- 
higkeit Oder das Hietfverhalten auf bestimmten 
Tragermaterialien nur dann beurteilen, wenn man 
eine Probebeschichtung mit dem zu prufenden 
Lack voriiegen hat. 

Dazu wird eine Pruftafel, die beispieisweise aus 
Stahl, Aluminium Oder Kunststoff besteht, in eine 
Haltevorrichtung eingespannt. Das Beschichten der 
Prtiftafel erfoigt dann durch einen Automaton, der 
eine Spritzpistole uber das Blech bewegt Diese 
Bewegung erfoigt ublicherweise so, dafl die Prufta- 
fel in Z-Linien von unten nach oben mit Farbe 
bespruht wird. Die Spritzpistole mutf dabei also 
halbkreisfdrmige Bewegungen ausfuhren, wodurch 
auf der Pruftafel eine ungleichmafiige Beschichtung 
mit Lackfarbe entstehen kann, denn im Bereich 
dieses haibkreisfdrmigen Spritzwegteiles ist die 
Oberlappung eine andere, als wenn der Spritzweg 
gradlinig verlauft Auflerdem andert sich iaufend 
der Abstand Pistole - Objekt. So ergeben sich auch 
von Spritzgang zu Spritzgang unterschiedliche Er- 
gebnisse, was die Vergieichbarkeit erschwert Oder 
gar unmoglich macht. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da- 
her, eine Spritzvorrichtung zu schaffen, die repro- 
duzierbar Pruftafeln mit einer gleichmafligen Lack- 
schicht versieht, wobei auch die Art des Lackauftra- 
ges wahlbar sein soli. 

Gema/3 der vorliegenden Erfindung wird diese 
Aufgabe von einer Spritzvorrichtung der im Ober- 
begriff genannten Gattung zusammen mit den 
Merkmalen seines Kennzeichens geldst 

Die erfindungsgemafle Spritzvorrichtung weist 
einen Pruftafelhaiter auf, an dem die Pruftafel befe- 
stigt wird. Besteht die Pruftafel aus Stahi ( kann sie 
mit Hilfe von Magneten befestigt werden, nicht- 
magnetische Materialien wie Kunststoff werden mit 
doppelseitigem Kiebeband oder mit Saughebern 
befestigt- Weiterhin weist die Spritzvorrichtung we- 
nigstens einen Halter fur eine Spritzpistole auf. In 
diesen Halter wird eine handelsubliche Automaten- 
Spritzpistoie eingesetzt. Soil die Beschichtung der 
Pruftafel mit einem Mehrschichtiack erfolgen, so ist 
fur jede Lackart eine Spritzpistole und damit auch 
ein Halter vorgesehen, es ubernimmt also bei- 
spieisweise Spritzpistole 1 den Base-Coat- Auftrag, 
Spritzpistole II den Clear-Coat-Auftrag. Die Bewe- 
gung der Halter erfoigt tiber einen Wagen, wobei 
wenigstens eine Antriebvorrichtung vorgesehen ist. 
Mit Hilfe der Antriebsvorrichtung wird sowohl der 



Vertikalhub des Wagens ais auch seine Horizontal- 
bewegung vorgenommen. Die Steuerung der Be- 
wegung erfoigt so, da/3 das Getriebe fur den Verti- 
kalhub des Wagens nur dann antreibbar ist, wenn 

5 die Duse der jeweils aktiven Spritzpistole in einer 
der beiden Endpositionen seitlich neben der Prufta- 
fel ist, sonst ist eine Sperre wirksam. Solange sich 
die Duse also vor der Pruftafel befindet wird die 
Spritzpistole. nur in horizontaler Richtung bewegt 

10 So entsteht bei der Beschichtung der Pruftafel ein 
Lackauftrag, der aus streng paralien horizontalen 
Streifen besteht Im allgemeinen wird die Beschich- 
tung wie bei den ublichen Spritzautomaten von 
unten nach oben erfolgen. Die Koordination von 

75 Vertikal- und Horizontalbewegung ubernimmt eine 
prog ram mierbare Steuervorrichtung. Die Steuervor- 
richtung ubernimmt auch noch andere Aufgaben, 
die weiter unten eriautert werden. 

Die Antiebsvorichtung ist entweder ein Eiektro- 

20 motor oder ein pneumatischer Antriebsmotor. Die 
letztere Ausfuhrungsform ist explosionsgeschutzt. 

Weiterhin kann an der Spritzvorrichtung eine 
Anschluflmoglichkeit fur einen Drucker vorgesehen 
s.ein, wenn es erforderiich ist, Kenndaten in einem 

25 ausgedruckten Protokoii zu erfassen. 

Der Priiftafeihaiter kann so gestaltet sein, da/3 
die Pruftafel um eine horizontal liegende Achse 
schwenkbar ist. Der Auftreffwinkel des Spruhstrah- 
!es, der *im Normaifall 90* betragt, kann dann 

30 variiert werden, und zwar zweckmaflig von 90 bis 
135*. Als weitere Mdglichkeit ist vorgesehen, da/3 
der Abstand des Pruftafeihalters von der Spritzpi- 
stole einstellbar ist 

Die Geschwindigkeit der Horizontalbewegung 

35 der Spritzpistole kann von 0,1 bis 1 m/s stufenios 
eingesteilt und an einer Mefleinrichtung exakt ab- 
gelesen werden. Die Vertikalgeschwindigkeit ist zur 
Horizontalgeschwindigkeit immer analog. 

Der Vertikalhub der Pistole erfoigt in voreinge- 

40 steilten Schritten, beispieisweise von 20, 40 oder 
60 mm*. Selbstverstandlich sind auch andere 
Schrittweiten mdglich, wenn man ein anderes Ge- 
triebe verwendet. Der Hub selbst wird im rechten 
oder iinken Entiagenbereich der Pistoien durchge- 

45 fuhrt 

Die programmierbare Steuervorrichtung sieht 
vor, da/3 einige wichtige Spritzprogramme fest in- 
stailiert und per Wahlschaiter angewahit werden 
konnen. Beim Programm " Rachenauftrag n wird 
so die Pruftafel ganzflachig mit moglichst gleicher 
Dicke beschichtet. Dabei fahrt die Pistole aus ihrer 
Grundstellung im untersten Iinken Umkehrpunkt 
von unten nach oben in der vorher beschriebenen 
Weise uber die Tafel. Soli ein zweiter Spritzzyklus 
erfolgen, so mu/3 neu gestartet werden. Gegebe- 
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nenfalls mu/3 auf die Pistole II geschaltet werden, 
wenn z.B. nach einem Base-Coat-Auftrag ein Clear- 
Coat-Auftrag erfolgen soli. Da jeweils manuell neu 
gestartet wird, kann eine gewunschte Abdunstzeit 
zwischen zwei Spritzzyklen abgewartet werden. 

Beim Programm " Keilauftrag " wird die Prufta- 
fel unterschiedlich stark beschichtet. Der erste Auf- 
trag erfolgt wie zuvor von unten nach oben, in der 
oberen Stellung bleibt sie stehen. Nach einer ge- 
wissen Abdunstzeit wird das Programm erneut von 
Hand gestartet, Jetzt beschichtet die Pistole von 
oben nach unten. Wenn zwei Drittel der PrUftafel 
beschichtet sind, schlie0t die Pistole, und sie fahrt 
ohne zu Spritzen in die oberste Stellung zurtick. 
Nun wird erneut von Hand gestartet, ein Drittel der 
Pruftafel wird von oben nach unten beschichtet. Die 
Pistole schiietft und fahrt dann in ihre Grundstel- 
lung zurUck. 

Beim Programm " Linienauftrag " fahrt die 
Pistole aus der Grundstellung heraus in die Mitte 
ihres senkrechten Gesamthubes, spritzt einmal 
waagerecht uber die Mitte der Pruftafel und bleibt 
stehen. Soil dieser Vorgang wiederholt werden, 
wird der Start erneut von Hand ausgelost 

Die Funktionen der programmierbaren Steuer- 
vorrichtung konnen an einem Bedienbord ange- 
wahit werden. 

Ein Wahischalter ist fur die Vorwahl der Schritt- 
weiten ftfr den Vertikaihub der Pistole vorgesehen. 
Je kieiner der Sprung, desto enger ist die Oberdek- 
kung. WShrend eines Program miaufes bleibt die 
Betatigung des Schalters wirkungslos. 

Ein weiterer Schaiter dient zur Anwahl von 
Spritzpistoie I Oder II. 

Mit der rt Start "-Taste wird das jeweils ge- 
wunschte Programm gestartet Diese Taste ist 
zweckmaflig ais Leuchttaste ausgebildet, die wah- 
rend des ganzen Programmlaufes leuchtet tst das 
Programm n Keilauftrag H gestartet, so biinkt die 
Taste wahrend der Abiuftzeit Nach Ablauf des 
Programmes eriischt die Leuchttaste. Soil das Pro- 
gramm unterbrochen werden, kann dies durch 
Drucken der n Stop "-Taste geschehen. Wenn er- 
neut gestartet wird, lauft das Programm an der 
Stelle weiter, wo es unterbrochen wurde. 

Fur den Notfall ist ein ** Not-Aus "-Schlagtaster 
vorgesehen. Beim DrUcken dieser Taste wird das 
Programm sofort unterbrochen und die Maschine 
bleibt stehen. Erst nachdem der Schiagtaster en- 
triegelt ist und die Start-Taste erneut gedruckt ist 
fahrt die Pistoie in die Grundstellung zuruck und 
beginnt das Programm von vorn. 

Eine weitere Drucktaste ist fur die horizontale 
Bewegung der Pistole vorgesehen. Wenn diese 
Taste gedrOckt wird, wird das Getriebe fOr den 
Vertikaihub ausgekuppeit so dafl sich die Pistoie 
nur waagegerecht bewegen kann. Diese Taste kann 
ais Tipp-Taste benutzt werden, urn die Pistole sehr 



genau zu positionieren. Wird die Taste gedruckt, 
fahrt die Pistole, solahge gedruckt wird, zum rech- 
ten Oder iinken Umkehrpunkt und bleibt dort ste- 
hen. Nach erneutem Drucken fahrt sie in den je- 

5 weils anderen Umkehrpunkt. Diese Einrichtung ist 
zum leichten Reinigen oder Wechseln der Pistoien 
gedacht Wahrend des Programmablaufes ist diese 
Taste unwirksam. 

Durch Ttppen der Taste " Probespritzen " 

w spritzt die jeweils angewahlte Pistole, bei erneutem 
Tippen schaitet sie ab. Auch diese Taste ist wah- 
rend des Programmablaufes unwirksam. 

Am Bedienbord ist weiterhin ein Leuchtmelder 
fur den Storungsfall vorgesehen. Mit Dauerlicht 

75 zeigt er an, da/J der Motorschutzschalter angespro- 
chen hat Bei Btinklicht mit ca. 1 Sekunde Blink- 
dauer hat die Kuppiung den vorgewahlten Gang bei 
der Vorwahl der Schrittweite nicht gefunden. Wenn 
das Blinklicht mit ca. 0,1 Sekunden biinkt, ist ein 

20 Batteriewechsel fur den RAM-Speicher in der 
Steuerung erforderiich. 

Zum Messen der Horizontaigeschwindtgkeit der 
Pistoie ist ein Wirbeistromtachometer vorgesehen. 
Die Geschwindigkeitsanzeige erfolgt nach rechts, 

25 wenn der Pistoienwagen von unten nach oben 
fahrt, und nach links, wenn er von oben nach unten 
fahrt. 

Mit einem Handrad kann die Horizontalge- 
schwindigkeit eingestelit werden. Dieses Handrad 

30 wirkt Gber eine biegsame Welle direkt auf den 
Antrieb. Das Einstellen der Geschwindigkeit darf 
nur bei laufender Maschine erfolgen, wobei der 
Drucktaster fur den Vertikaihub der Pistole ge- 
druckt sein muj3. 

35 Die Spritzvorrichtung ist fur mit Druckluft be- 

triebene Spritzpistoien vorgesehen. Fur die Regu- 
lierung des Luftdruckes der Zerstauberluft ist fur 
jede Pistole ein Druckminderer eingebaut 

Die Steuerung kann frei programmierbar sein. 

40 Dann konnen die mit den Tasten anzuwahlenden 
Kennfunktionen ais auch Paramter eingegeben wer- 
den. ZweckmMflig ist dann eine Ausgabeeinheit 
vorgesehen, so da0 ein Protokoii erstellt werden 
kann. 

45 Soil die gesamte Spritzvorrichtung explosions- 

geschutzt sein, mu/3 die Steuerung pneumatisch 
erfolgen. Sie ist dann nicht frei programmierbar. 

Die Erfindung wird beispielhaft anhand der 
Zeichnung erlautert. Es zeigt 
50 Rg. 1 die Vorderansicht der erfindungsge- 

ma/3en Spritzvorrichtung, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung 

und 

Rg. 3 das Bedienbord der Spritzvorrichtung. 
5 5 Fig. 1 zeigt die Vorderansicht und Fig. 2 eine 

Seitenansicht der erfindungsgemaflen Spritzvor- 
richtung. Das Untergesteii (1) ruht auf zwei Bockroi- 
ien (6) und zwei Lenkrollen (7). Oie Lenkrollen (7) 
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sind mit Doppelstop-Bremsen versehen, die beim 
Spritzen festzustellen sind. Dadurch wird ein 
Schwingen der Vorrichtung verhindert. Das unter- 
gestellt (1) besteht aus einem quaderfdrmigen Rah- 
men, auf dem Verkleidungsbieche angebracht sind. 
Die seitlichen Verkleidungsbieche und das Verklei- 
dungsblech an der der Pruftafel (17) zugewandten 
Seite sind abschraubbar. So sind Getriebekasten 
(3), Antrieb (4) und Kupplungszylinder (5) leicht 
zuganglich. Am Untergestellt (1) ist auch die zen- 
trale Luftversorgung (18) untergebracht. Die Zer- 
stauberluft fur die Spritzpistolen wird von hierher 
entnommen. Ein Befestigungselement (2) fur die 
Verkleidungsbieche ist schematisch angedeutet. An 
der linken Seite des Untergestelles (1) ist eine 
Strebe (8) angebracht, an deren oberen Ende senk- 
recht eine weitere Strebe (13) uber einen Knebei- 
griff (10) befestigt ist. Am aufleren Ende der Strebe 
(13) befindet sich der Pruftafelhalter (9). Der Prufta- 
felhalter (9) la/3t sich am Knebelgriff (10) stufenios 
bis 45° um seinen Mittelpunkt versteilen. Weiterhin 
ist am Untergestell (1) eine Fuhrungssaule (11) 
vorgesehen. An der Fuhrungssaule (11) ist einer- 
seits das Bedienbord untergebracht. das weiter un- 
ten im Zusammenhang mit der Fig. 2 im Detail 
beschrieben wird, andererseits befindet sich daran 
der Pistolentrager (12). Im Pistolentrager (12) ist 
der Wagen fur die Horizontalbewegung der Pisto- 
len untergebracht. Dieser wird zuganglich, wenn 
man das obere Abdeckblech (15) abnimmt. Der 
Pistolentrager (12) wird vom Antrieb (4) Qber eine 
Welle (19) in vertikaler Richtung bewegt, und zwar 
zwischen einer unteren Position A und einer ange- 
deutet dargestellten oberen Position B. Am Wagen 
befindet sich der Pistoienhaiter (16). Fur den Be- 
trieb der Vorrichtung ist darauf zu achten, da5 das 
Gewicht der beiden Pistolen (21, 22), den Pistoien- 
haiter (16) und den Luftschiauchen nicht 2,5 kg 
uberschreitet, da bei einem hdheren Gewicht die 
Spritzvorrichtung bei der Geschwindigkeit von 1 
m/s ins Schwingen kommen kann. An der Fuh- 
rungssaufe (11) ist noch ein Schutzblech (14) vor- 
gesehen, das durch vier Senkschrauben gesichert 
ist und gegebenenfalls nach oben herausgezogen 
werden kann. Dieses Schutzblech (14) schutzt die 
Fuhrungswellen sowie zwei Rollenendschalter und 
den Initiator fur den Zahier. 

Am Bedienbord, in Fig. 2 dargestellt, werden 
die Funktionen im einzelnen eriautert In der ersten 
Ziele des Bedienbordes finden sich die Drucktaster 
fOr " Steuerung ein " (31), " Steuerung aus " (33) 
sowie eine Meideieuchte (32) in der Mitte. In der 
zweiten Zeile sind drei Wahlschalter untergebracht, 
wobei der Wahlschalter (34) die Mc5glichkeit bietet, 
zwischen den drei oben . beschriebenen Program- 
men Flachenauftrag, Keiiauftrag und Unienauftrag 
zu wahlen. Mit dem Wahlschalter (34) werden die 
Vertikalhubsprunge vorgewahlt, mit dem Wahl- 



schalter (36) wird Spritzpistole I oder II ausgewahlt. 
Die Spritzpistole I ist am Pistolentrager (12) die 
Spritzpistole (21). Dieser Wahlschalter ist immer 
aktiv, auch wahrend des Prog ram mlaufes. Mit der 

5 Taste (37) wird das uber den Wahlschalter (34) 
gewahlte Programm gestartet. Diese Taste (37) ist 
ais Leuchttaste ausgebildet und der Programmab- 
lauf wird durch das Leuchten angezeigt. Ist das 
Programm H Keiiauftrag " gestartet, so blinkt die 

io Taste (37) wahrend der AblOftzeit. Mit der Taste 
(38) kann das Programm an jeder Steile unterbro- 
chen werden und mit erneutem Programmstart 
uber die taste (27) weitergefiihrt werden. Diese 
Tasten (37, 38) sind zusammen mit einem Sto- 

rs rungsmelder (39) in der dritten Zeile des Bedien- 
bordes untergebracht. Der Sto rungsmelder (39) ist 
ein Leuchtmeider und zeigt drei verschiedene Feh- 
ler an, namlich da/J entweder der Motorschutz- 
schalter angesprochen hat. da/3 die Kupplung den 

20 vorgewahlten Gang nicht gefunden hat oder da/3 
ein Batteriewechsel fur den RAM-Speicher in der 
Steuerung fallig ist. Beim Drucken des Tasters (40) 
kuppelt das Getriebe in den Leerlauf, und die 
Spritzpistole (20, 21) bewegt sich in Horizontalrich- 

25 tung. Diese Taste (40) kann als Tipp-Taste zum 
genauen Positionieren der Pistole (20, 21) benutzt 
werden. Wird die Taste (40) dauernd gedruckt, 
fahrt die Pistole (20, 21) zum linken oder rechten 
Endpunkt, um dort stehenzubleiben und erst beim 

30 erneuten Drucken der Taste (40) weiterzufahren. 
Beim Drucken der Taste (41) kuppelt das Getriebe 
in den vorgewahlten Gang, und der Pistolentrager 
(12) bewegt sich langs der Fuhrungssaule (11) 
nach oben oder unten, wobei die Pistole (20, 21) 

35 mitgefuhrt wird. Das Tippen der Taste (42) lost ein 
Probespritzen aus, das bis zum erneuten Tippen 
dieser Taste (42) andauert. Die Tasten (40, 41 , 42) 
sind in der vierten Zeiie des Bedienbordes ange- 
ordnet. Unter der vierten Zeiie befindet sich der " 

40 Not-aus" -Schtagtaster (43), dessen Betatigung das 
Programm sofort unterbricht, so da/3 die Vorrich- 
tung stehenbletbt. Der Schlagtaster (43) mu/3 durch 
Drucken und Rechtsdrehen entriegelt werden, be- 
vor man durch Drucken der Taste (37) die Spritzpi- 

45 stole (20, 21) in ihre Grundstellung zuruckfuhrt und 
das Programm von vorne beginnt. Die Horizontal- 
geschwindigkeit der Spritzpistolen (20, 21) wird mit 
dem Wirbelstromtachometer (44) angezeigt. und 
zwar nach rechts t wenn der Pistolentrager (12) 

so nach oben fahrt, und nach links, wenn der Pistolen- 
trager (12) nach unten fahrt. Die Geschwindigkeit 
kann mit Hilfe des Handrades (45) verstellt werden. 
Dabei darf man das Handrad niemals beim Still- 
stand der Vorrichtung versteilen. Immer mu/J 

55 gleichzeitig der Drucktaster (41) betatigt sein. Das 
Handrad (45) wirkt uber eine biegsame Welle direkt 
auf den Antrieb (4). Die Verstellung ist sefbsthem- 
mend, so da/3 eine Arretierung unnotig ist. Der 
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Einstellbereich geht von 0 bis 1 m/s. Der Luftdruck 
fur die Zerstauberluft fur die Spritzpistolen (20, 21) 
wird an den Druckminderern (48, 49) eingesteiit 
und kann an der jeweiiigen Anzeige (46/47) abge- 
iesen werden. 

En Spritzzyklus zum Beschichten einer Prufta- 
fel mrt einer Lackschicht wird dann folgendermatfen 
vorbereitet: Zunachst wird die Pruftafel angebracht 
und der Abstand zwischen Spritzpistole und Prufta- 
fel eingesteiit. Es sollte auch eine Uberprufung der 
eingebauten Spritzpistole erfolgen. Sodann wird 
der Hauptschaiter eingeschaltet danach der Schal- 
ter (31) fur die Steuerung. Sodann wird die Hori- 
zontalgeschwindigkeit fur die Spritzpistolen (20, 21) 
mit Hiife des Handrades (45) in der vorher be- 
schriebenen Weise eingesteiit. Eine Spritzpistole 
(20, 21) wird ausgewahlt und der Luftdruck fur die 
Spritzpistole uber den jeweiiigen Oruckminderer 
(48, 49) festgelegt Sodann wird der Wahischalter 
(34) in die entspreohende Stellung gebracht, die 
dem gewunschten Auftrag, namlich Flachen-, Keil- 
oder Unienauftrag, entspricht. Schliefllich wird uber 
den Wahischalter (35) der Vertikalhub festgelegt. 
Zweckmaflig fuhrt man vor dem eigentlichen Pro- 
grammabiauf ein Probespritzen mit der Taste (42) 
durch. Jetzt kann das Programm mit Hilfe der 
Taste (37) gestartet werden. 



891 A1 




talbewegung vorgesehen ist. 

6. Spritzvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet da/3 eine Regel- 
einrichtung (45) fur die Geschwindigkeit der Hori- 

s zontaibewegung vorgesehen ist 

7. Spritzvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 am Pruftafel- 
halter (9) eine Dreheinrichtung zum Aufbringen ei- 
ner Kreuzganguberdeckung vorgesehen ist. 

w 8. Spritzvorrichtung nach einem der Anspruche 

1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da/3 der PrUftafei- 
haiter (9) urn eine horizontaie Achse (22) schwenk- 
bar ist. 

9. Spritzvorrichtung nach einem der Anspruche 
re l bis 8, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Abstand 
zwischen Pruftafelhalter (9) und Spritzpistole 
(20,21) einsteilbar ist. 
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AnsprUche 30 

1 . Spritzvorrichtung zum Beschichten von Pruf- 
tafetn mit Lacken, auch Mehrschichtiacken, mit ei- 
nem Halter fur wenigstens eine Spritzpistole, mit 
einem Wagen fur den Halter, mit einer Antriebsvor- 35 
richtung und mit einem Pruftafelhalter, 

dadurch gekennzeichnet, da/3 sie ein von der 
Antriebsvorrichtung (4) antreibbares Getriebe fiir 
den Vertikalhub des Wagens und ein Getriebe fur 
die Horizontalbewegung des Wagens sowie eine 40 
programmierbare Steuervorrichtung zum Fuhren 
des Wagens aufweist und da/3 das Getriebe fur den 
Vertikaihub des Wagens mit einer Sperre versehen 
ist weiche das Getriebe nur dann freigibt, wenn die 
Spritzpistole (20,21) in einem umkehrpunkt ihres 45 
horizontaien Weges ist. 

2. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Antriebsvorrichtung (4) ei- 
nen Elektromotor aufweist. 

3. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch so 
gekennzeichnet, da/3 die Antriebsvorrichtung (4) ei- 

nen pneumatischen Antriebsmotor aufweist. 

4. Spritzvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet da/3 sie einen 
Anschlu/3 fGr ein Datenausgabegerat aufweist 55 

5. Spritzvorrichtung nach einem der AnsprUche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet da/3 eine Meflein- 
richtung (44) fur die Geschwindigkeit der Horizon- 
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